Tekniska data

Tillaten tvarkraft med utkord kolvstang:

Om mdjligt ska man undvika att blockcylindrarna utsétts for tvérkrafter,
for att garantera titheten och att kolv- och stangstyrningen haller
lange. Upp till slagldngder p& 50 mm far en tvédrkraft pa 3 % av den
nominella cylinderkraften inte dverskridas. Ju langre slagen blir, desto
mer ska tvarkrafterna minskas mot 0 %.

Tillaten tvarkraft

Tillaten dynamisk belastning vid kolvens dppningsslag:

Som standard &r ingen dndldgesddmpning monterad
i blockeylindrarna. Med hjélp av 6ppningsslaget stoter

kolven den fasta massan med obromsad slaghastighet mot
blockcylinderns tatningsbussning. Tatningsbussningen fungerar
som anslag i cylindern. Om den dverbelastas blir blockcylinderns
funktionsforméga inskrankt. Detta problem kan forebyggas genom

Stod till blockeylindrar:

Om blockeylindern monteras pé tvaren mot cylinderaxeln maste den
stottas. Nar blockcylindern anvands som tryckeylinder ska den stottas
pé bottensidan, ndr den anvinds som dragcylinder pa stangsidan (se
bild). Som standard har blockeylindrarna dven tvarspar i huset som kan
anvindas for stodet. Dar placeras da en passkil pa skruvytan for att ta
upp tryck- eller dragkraften.
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att blockcylinderns kolv alltid har ett yttre anslag (se illustration).

En blockcylinders funktionssétt:
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v = slaghastighet
m = fast massa

Uppbyggnad av en blockcylinder:
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