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Beskrivning

Produktbeskrivning:
Enkelhallarmar for svangspannaren K1864. Med de olika héllarmformarna kan olika
spannsituationer forverkligas. Fastmaterial ingar i svAngspannarna.

Material:
Stal.

Utforande:
Brunerat.

Anmérkning:
Anvisningarna om hallarmfistena samt for effektiv spannkraft beroende pa
driftstrycket maste betraktas individuellt for varje svangspénnare.

Diagrammen for svangspannarnas spannkraft &r avgorande for dimensioneringen av
héllarmarna.

Det angivna driftstrycket far inte Gverskridas och maste (vid behov) anpassas.
Hallarmarnas svangrorelse maste kunna ske obehindrat. Arbetsstycket far inte
spannas fast forrdn svingspannarnas svéngslag har slutforts.

Tryckstyckena ska definieras pa sé satt att kontakten med arbetsstycket sker forst
efter svangrorelsen.

For att inga vridmoment ska inledas pa kolvstangen maste hallarmarna héallas emot
vid monteringen.

Undvik ingrepp i svingomrédet. Det foreligger skaderisk i form av att handerna och
andra kroppsdelar krossas.

Folj sakerhetsanvisningarna.

Tekniska data

- Max. driftstryck form A och B: 200 bar.
- Max. driftstryck form C: 500 bar.

- Max. driftstryck form D: 300 bar.

Montage:

Vid montering eller demontering av hallarmarna ska du se till att inga vridmoment
overfors till svangspédnnarens kolvstang. Detta kan forhindras genom att hélla emot
héllarmen nar fastskruven dras &t eller lossas.

1. Om det handlar om en svingspédnnare med en monterad dverlastsakring méaste
denna i forsta steget kontrolleras genom att vrida kolven tills du kinner att den
hakar fast i 6verlastsékringen. En svingspénnare har tre fasthakningspunkter pé ett
avstand av 120°.

2. Monteringen av hallarmarna sker normalt i tryckldst tillstdnd. Nar hallarmen har
placerats pa kolvstangen kan skruven eller muttern dras at. Men om det kravs en
exakt spannstilining for hallarmen maste svangspénnarens kolv koras in med tryck.
Dérefter kan hallarmen monteras pa onskad position.

3. Nér hallarmen har fasts ska svingspédnnarens spannprocess flera ganger
kontrolleras med avseende pa korrekt spannpunkt och spénnslag.
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4. Efter byte av hallarm maste fastskruvens vridmoment kontrolleras pa nytt efter
négra spanncykler och vid behov maste fastskruven dras at pa nytt.

P& begéran:
Andra matt och former.

Tillbehor:

- Stodbult K0307.

- Pendelstdd K0302, K1164, K0287, K0288.
- Gripare, sexkantiga K0386.

Ritningar

Artikeloversikt

Bestallningsnr. Form for D H L L2 R
kolvdiameter

K1865.25501 B 25 20 16 75 16 16

K1865.40751 B 40 32 23 115 25 25
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