Positioneringscylinder pneumatisk, Form A
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Beskrivning

Material:
Hus och spénncylinder i seghardat stal.
Kulor i rostfritt stal 1.0503.

Utforande:
Hus hérdat och brunerat.
Funktionsytor slipade.

Anmérkning:

Positionerings- och spannsystemet ar sarskilt Iampligt for montering i fixturer
(plattor, tarningar, spanntorn osv.) i alla monteringslagen. Genom den moduléra
uppbyggnaden kan positioneringscylindrarnas antal och avstand anpassas optimalt
till uppgiften. Eftersom positioneringscylindrarna har sa smé diametrar kan dven
avstandet mellan cylindrarna minskas.

Nar positioneringscylindern aktiveras med anslutningen "6ppna” lossas de 3
spannkulorna mekaniskt. De 3 spannkulorna dras in och fixturen kan snabbt bytas.
For att spanna slapps luften ut fran anslutningen “6ppna”, och anslutningen ”spann”
far da luft till positioneringscylindern. De 3 spannkulorna kors ut igen och den nya
fixturen spénns fast.

For att behalla den optimala spannkraften forblir positioneringscylindern ansluten till
luften.
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Positioneringscylinder pneumatisk, Form A
Artikeldversikt
Bestallningsnr. Utférande 2 Foom D D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 D10 D11 H H1 H2 H3 H4 H5 H6 Hallkraft
F1
N
K1486.11670 konisk A 16 70 48 475 38 245 M5 M6 60 43 50 48 12 15 35 8 5 16 12 4000
K1486.12085 konisk A 20 8 58 575 48 315 M6 M8 72 58 60 58 15 19 44 10 6 20 16 6300
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