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Svangspannare pneumatiska

Artikelbeskrivning/produktbilder

Beskrivning

Material:
Seghérdat stal.

Utforande:
Spannelement nickelplaterad.
Spannskruv varmebehandlad och nickelpléterad.

Anmarkning:

Den pneumatiska svangspannaren ar l[amplig for att spanna fast arbetsstycken
uppifran. Svang- och spannfunktionen styrs med tryckluft. Svangfunktionen

gor att arbetsstycket kan lggas i och tas ut fritt. P& sa satt kommer man |att at
arbetsstycket. Husets fot ger universella infastningsalternativ, sa att svingspénnaren
kan anpassas optimalt till arbetsstycket. Svangspénnarna finns i hdger- och i
vanstersvangande utférande.

De pneumatiska svingspannarna kan aven placeras pé flera stéllen pa arbetsstycket
och mandvreras i en viss ordning. De styrs antingen av en maskin eller manuellt.

Spénnkraften och hallkraften ar 0,5 MPa.
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Svangspannare pneumatiska

Ritningar
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Svangspannare pneumatiska
Ritningar
Stilla in avstandet mellan arbetsstyckena:
avstandet mellan spannspindeln och arbetsstycket ska vara ungefar héalften av spannrorelsen (S1).
Spénnarmen svangs in horisontellt.
Utfér dessa steg for att stélla in rétt avstand for spannspindeln.
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1. Stall spannarmen 2. Svang in spannarmen manuellt till 3. Fixera spannskruven
i positionen "0ppna” positionen “stanga”, Stéll in avstandet med sexkantmuttrar.
med |uft. mellan spannskruv och arbetsstycke
pa halva spannstrackan (S1).
Artikeldversikt
Svéngspannare pneumatiska
Bestéllningsnr. Utforande 1 B Bl B2 B3 D D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 H H1  H2
K1388.13945 héger 65 16 10 48 30 16 28 M8 8,4 28 8,4 48 85 50 18
K1388.03945 vénster 65 16 10 48 30 16 28 M8 8,4 28 8,4 48 85 50 18
K1388.15155 hoger 85 20 13 64 40 22 35 M10 10,5 35 10,4 64 106 65 22
K1388.05155 vénster 8% 20 13 64 40 22 35 M10 10,5 35 10,4 64 106 65 22
Bestéllningsnr. H3 H4 H5 H6 H7 L L1 L2 St F= Hallkraft Arbetstryck X X Y Y
(spénnvag) Spannkraft F kN MPa min. max. min. max.
N
K1388.13945 455 12 9 81 6 30 45 37 1,2 400 0,8 0,3-0,7 32,5 39 33,5 40
K1388.03945 455 12 9 81 6 30 45 37 1,2 400 0,8 0,3-0,7 32,5 39 33,5 40
K1388.15155 57 15 11 101 8 40 55 45 1,6 650 1,3 0,3-0,7 41,5 51 44 53,5
K1388.05155 57 15 11 101 8 40 55 45 1,6 650 1,3 0,3-0,7 41,5 51 44 53,5
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