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Rekommenderad montering Alternativ montering
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Presspassning
Cylinderskruvar
Spelpassning (3x120°)
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Bottenplatta Maskinbord eller bottenplatta

Allman information

1. Med positionerings- och spannsystemet Ball Lock kan fastspannings- eller bottenplattor positioneras och fastas sekundsnabbt. Systemet bestar av en
positioneringscylinder, en centreringshylsa och en fasthylsa.

2. Ball lock-systemet anvénds i tre steg:
Satt i tva fasthylsor i maskinbordet eller bottenplattan och tva centreringshylsor i fastspanningsplattan.
For in positioneringscylindern genom centreringshylsorna i fasthylsorna for att fa korrekt placering.
Vrid Iasskruven i varje positioneringscylinder ca tvé varv fr att fa en formslutande atdragning.
Det finns 18 olika positioneringscylindrar, tva typer av centreringshylsor och tva former av fésthylsor.

3. | varje fastspanningsplatta ska en centreringshylsa av typ | (nere till vanster) och en centreringshylsa av typ | eller Il (uppe till hdger) monteras sé langt
fran varandra som mdjligt.

Mer an tva positioneringspunkter behdvs inte. Om fler an tva positioneringscylindrar ska anvéndas for att fa extra héllkraft (beroende pa
anvandningen), méste halen i fastspanningsplattan géras 0,4 till 0,8 mm storre &n den valda cylinderdiametern.

4. 0m ett axelavstand med en tolerans pa +0,005 mm halls mellan de bada positioneringshélen t.ex. i maskinbordet och fastspanningsplattan, och tva
centreringshylsor av typ | anvinds, kan en upprepningsprecision inom +0,013 mm nas.

For en lite lagre upprepningsprecision inom +0,04 mm anvander man en centreringshylsa av typ | och en centreringshylsa av typ Il vid en
axelavstandstolerans pa +0,03 mm.

5. Skillnaden mellan typ | och typ Il av centreringshylsan, ar att typ Il har en storre innerdiameter for att klara en storre axelavstandstolerans pa
maskinbordet eller bottenplattan.
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