Pneumatiskt positionerings- och spannsystem H

Allman information

1. Det pneumatiska positionerings- och spannsystemet anvands for att
positionera och sétta fast uppspéannings- och bottenplattor supersnabbt
och exakt. Systemet bestér av en positioneringscylinder och en fasthylsa.

2. Positioneringscylindern mandvreras med tryckluft

3. Systemet anvénds i tre enkla steg: montera tva positioneringscylindrar
i maskinbordet eller i bottenplattan. Montera ocksé fasthylsorna med
utbytbara plattor enligt angivna métt. Tillfor luft for att 6ppna cylindrarnas
mekanism sa att spannkulorna dras in. Sétt i den utbytbara plattan med
fasthylsorna och stang luftventilen igen sé att den utbytbara plattan
positioneras och spanns.

4. | spént tillstand har systemet ingen luftanslutning. Cylindrarna halls spanda
med fjaderkraft. For att dppna mekanismen krévs en luftanslutning pa
6 bar.

5. Det finns 2 olika monteringsvarianter att vélja mellan
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