Spanntang

for ytterspanning

1. Montera spénnhylsan 2 Bearbeta spannhylsan:

- Inséttning av O-ringen i spéret pa Iaspinnen.

- Placera spannhylsan pa laspinnen och se till
att positioneringsstiften stimmer 6verens med

2.1
Sétt i spannringen i spanntangen.

positioneringshalen. Spann fast spannhylsan med insexskruv. (En skruv kan fungera som forningshjaip.)
Meddelande:
Innan du monterar spannhylsan, kontrollera att nockcylindern (Skruv)
ar helt avslappnad.

Spénnring

Vrid spannskruven medurs tills det tar stopp. (ingér) Insexskn
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0-ring (ingér)
Positioneringsstift

2.3

Kontur (fran arbetsstycket som skall spannas fast) for att
bearbeta i spannhylsan.
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Dra at nockeylindern for att spAnna spannringen 8
(rekommenderat vridmoment: 15 Nm). §
Ta bort skruven fran spannringen fore bearbetningen.
ﬁ? Meddelande:
1 Gor inte konturen djupare &n den tilltna arbetsdjupet.
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3. Montera arbetsstycke: 10 V
-Ta port spanningen fran nockeylindern och spéannringen. // AT
- Sétt i arbetsstycket och dra &t nockcylindern. =3 8 K100 17 A '
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For att undvika skador bor inforandet av laspinnen inte ske utan
arbetsstycke eller spannring i spanntangen.

Vid 6verskridning av det rekommenderade atdragningsmoment
for nockeylindern kan livslédngden for spannhylsan forkortas.
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