Tekniska anvisningar for spannhylsor H

for ytterspénning for innerspanning

NoA

for ytterspanning

1. Forbereda spannhylsa 2. Bearbeta spannhylsa 3. Anvénda arbetsstycke 4. Dra &t spanncylinder

for innerspénning

1. Férbereda spannhylsa 2. Bearbeta spannhylsa 3. Anvénda arbetsstycke 4, Dra at spanncylinder



Tekniska anvisningar for spannhylsor

Spénna i serie

Sma ytterdiameter mojliggdr att man spénner flera génger inom ett
begrénsat utrymme.

Fixtur for enkeldelar

Spann i ett skruvstock genom att montera pé en skiva.

Fixtur for svarv

For komplexa former som &r omajliga for 3-back-foder.




Tekniska anvisningar for spannhylsor H

Arbetsstycke och
spannhylsa

+0,03 mm

Spannhylsa och héllare
+0,02 mm

Krafteffekt:

Spénnhylsslag:
0,3 mm i diameter

Vid atdragning av spanncylindern dras spannhylsan ned
(neddrag).

Samtidigt lutar de 8 spénnhylsesegment i mitten och
arbetsstycket spanns.

Spénnhylsslag:
0,3 mm i diameter

Vid atdragning av spanncylindern dras spannkonen nedat
(nedatdrag).

Samtidigt lutar de 8 spannhylse egmenten bort fran mitten,
utét, och arbetsstycket spanns.



