Tekniska anvisningar for ledade fotter och plattor H
med vibrationsdampning

Egenfrekvens:

Varje avfjadrad massa, t.ex. en maskin eller anldggning, som star pa
ledade fotter med vibrationsddmpare, vibrerar med en egenfrekvens
(resonansfrekvens) vid en stot. | diagrammet bredvid (fig. 1) kan

egenfrekvensen for maskiner som star pa Sylomer V12 avlasas. Det 0.8
optimala anvandningsomradet ligger vid ett tryck pa 0,4 N/mm — ett
maximalt tryck pa 0,6 N/mm ska inte dverskridas. 0.7
Storfrekvens:
Frekvensen som avges fran en maskin eller anlaggning kallas stor- 0.6
frekvens. Storfrekvenser alstras exempelvis av roterande, obalansera-
de massor eller slagrorelser. En effektiv vibrationsddmpning beror pé& 05
storfrekvensen (vibrationen som ska ddmpas) och egenfrekvensen \
fran maskinen som stér pa dampningselementen. Ju storre skillnaden 04 \
mellan egenfrekvensen och storfrekvensen ar, desto battre ar damp- ' \
ningen. En ddmpande verkan uppnas forst nar storfrekvensen ligger
over egenfrekvensen /2 for den ddmpade maskinen. gg 8
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Berékningsexempel: 21
Ledad platta: M12, D1=30,5
belastning: 300N
Tryck: _ F 300N _ 57 Nmme .
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Har viljs en ledad platta M16, eftersom trycket &r < 0,4 N/mm2, 60 B L o 68 ©9%h)
Av fig. 1 framgér darfor vid ett tryck pd 0,28 N/mm? L1 p="" ]
en egenfrekvens pé 21 Hz. 44 40 B = D=0 E@ /o)
Vid en storfrekvens pa 44 Hz far man en dampningseffekt pa pad ///////,//””
69 % (fig. 2). 20 P e EN e L
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