Tekniska anvisningar for ledade fotter *

Modular uppbyggnad av en ledad fot

Anvéndning:

De ledade fotterna &r modulart uppbyggda. Komponenterna kan kombineras
individuellt beroende pa anvandningen. Dérfér kan de ledade fotterna anvandas

for allt, frAn maskiner och anlaggningar till kontorsmadbler.

Modulér uppbyggnad:

De ledade fotterna bestar av tvd komponenter: en platta och en gangad spindel
resp. ett kulhuvud. Alla plattor kan kombineras med alla gangade spindlar resp.

alla kulhuvuden (se fig. 1).
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Montage:

Kulan pa spindeln resp. kulhuvudet kan slas i lodrétt i plattan med en
gummihammare. De bada fasthalen (slutna) i den ledade plattan kan
vid behov enkelt dppnas med en halstans, sa att den ledade foten kan
skruvas fast i golvet.
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Fotens hojd:

De ledade fotterna har alltid en minimihdjd pa H = 22,5 mm (se fig. 2)
oberoende av plattans, spindelns eller kulhuvudets storlek. Vid montage
med gangad spindel berdknas hojden for hela foten darmed genom
langden pa spindeln + hojden pé sexkanten + 22,5 mm. (fotens totalhgjd
=L+L1+225mm)

Vid montage med kulhuvud utgér ldngden L.
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Den gangade spindelns resp. kulhuvudets lutningsvinkel:

Bestillningsinformation:

0m foten ska levereras med monterad platta och spindel resp. kulhuvud,
ange bestéliningsnumret for plattan och spindeln resp. kulhuvudet och I&gg
till ordet monterad” (se bestéllningsexempel pa respektive produktsida).



